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(A i niter c&s!) 

® Vomchtung zum Bllden von Stapeln sua kontinuieHlch, Insbeaondere in einem Schuppenatrom. anfallenden 
f Ifichigen Erzeugnissen. vorzugaweiaa Druckproduktan 

Unterhalb einer ortsfesten Stapeiemnchtung (1 ) sind zwol 
bewegiiche Vorstapeieinheiten (27* 28) angoordnet, die im 
Qegentakt zwischen einer Aufnaiwneste^lung und eerier Abga- 
besteliung bewegbar slnd. Im Stapetechacht (33) der Stapei- 
einhett (27) wind aus den ankommenden Oruckprodukten (54) 
ein Teitstapel (69) gebikJet der auf einem heb- und senkbaren 
Auflagetisch (47) aufllegt In der Abgabesteflung wW durch 
Heben des Aufiagetfsches (43) der auf diesem aufliegende 
Teitstapel (69) von unten in den Stapetechacht (4) der 
Stapeletnncrttung (1) riineingeschoben. Die den Stapef- 
schacht (4) abschlieBenden RGckrialteklappen (7. 8) Oberneh- 
men den Teiistapel (69) vom Auflagetisch (48) und fOrdem Inn 
in den Stapetechacht (4) Wnein. Die beiden Stapetetnhetten 
(27, 28) sind auf einem drehbaren Tragarm (35) angeordnet 
Bel einer Drehung des Tragarmes (35) urn 160 9 dreht sich die 
mtt dem Tragarm (35) fest verbundene Stapeieinhett (27) urn 
den Ugerzapfen (36), wahrend die drehbare Stapeieinheit 
(28) sich urn ihre vertikale Achse dreht Auf diese Wetee 
werden die Teitetapel (69) in Kreuzlage zum Endstapei (70) 
aufeinandergestapeit. (3125370) 
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PATENTANSPRUECHE 

l\ Vorrichtung zum Bilden von Stapeln aus kontinuierlich, 

insbesondere in einem Schuppenstrom, anfallenden . flachigeh 
Erzeugnissen, vorzugsweise Druckprodukten, rait einer v 
Vorstapeleinrichtung zur Bildung von Teilstapeln und- 
5 einer Stapeleinrichtung, ■ in deren Stapelschacht die auf 

einer unterhalb desselben angeordne ten Auflage auf- : 
liegenden Teilstapel zu einem Endstapel stapelbar sind 
und die eine relativ zur Auflage bewegbare Halteein- 
richtung aufweist, die nach erfolgter relativer Vorbei^ 
10 bewegung am zu ubernehmenden •Teilstapel in eine wirkstel^ 

lung bringbar 1st, in der sie den Teilstapel untergreift , 
dadurch gekennzeichnet, dass die Vorstapeleinrichtung (2) 
zwei im Gegentakt zwischen einer Aufnahmestel lung und 
einer sich unterhalb der Stapeleinrichtung (1) befind^ 
15 lichen Abgabestellung bewegbare S tape leinhei ten (27, 

aufweist, von denen jede einen, einen Stapelschacht (33^- 
34) nach unten abschliessenden Auflagetisch (47, 48) auf -j 
weist, wobei die Halteeinrichtung (7-17) zur Oebernahme 
der Teilstapel (69) jeweils relativ zum Auflagetisch 
20 (47, 48) der sich in der Abgabestellung befindlichen 

Stapeleinheit (27, 28) heb- und senkbar 1st. .'"'XK-> 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass. 
die eine Stapeleinheit (27) wahrend ihrer Bewegung von 
25 der Auf nahmestellung in die Abgabestellung relativ zur 

zweiten Stapeleinheit (28) um die Langsachse ihres Stapel 
schachtes (33) um 180° drehbar 1st. 
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Vorrichtung. nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 
dass die zweite Stapeleinheit (28) translatorisch von 
der Aufnahme- in die Abgabestellung bewegbar ist. 

Vorrichtung nach einem der Anspruche 1-3, gekenn- 
zeichnet durch ein drehbar angetriebenes Tragorgan (35) , 
das die sich beztiglich dessen Drehachse (36) gegenuber- 
liegend angeordneten Stapeleinheiten (27, 28) trSgt, 
wobei wenigstens die eine Stapeleinheit (27) drehfest mit 
dem Tragorgan (35) verbunden ist. 

Vorrichtung nach den Ansprtichen 3 und 4 , dadurch ge- 
kennzeichnet , dass die andere, eine Translationsbe- 
wegung ausfiihrende Stapeleinheit (28) urn die Langsachse 
ihres Stapelschachtes (34) drehbar am Tragorgan (35) ge- 
lagert ist und mittels eines Getriebes ( 39-41) , vorzugs- 
weise eines Umlauf getriebes, wahrend der Schwenkbewegung 
des Tracroraanes (35) drehbar ist. 

Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass 
das Getriebe ein mit der Stapeleinheit (28) drehfest 
verbundenes Zahnrad (39) aufweist, das vorzugsweise uber 
wenigstens ein Antriebsglied (40), z.B. ein Zwischenrad 
Oder eine Kette, mit einem auf der Drehachse (36) des 
Tragorganes (35) f estsitzenden Zahnrad (41) antriebs- 
verbunden ist. 

Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass 
am Tragorgan (35) eine pneumati*sche Oder hydraulische 
Kolben-Zylinder-Einheit (42) a-ngreift, die das Tragorgan 
(35) in entgegengesetzen Richtungen jeweiis urn 180° 
schwenkt . 
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Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1-7, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Auf lagetische (47, 48)) der 
Stapeleinheiten (27, 28) heb-.und senkbar sind. 

Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Halteeinrichtung (7-17) heb- und senkbar 
ist und in einer untern Endlage den Teilstapel (29) , 
der sich auf dem in seiner obern Endstellung befind- 
lichen Auflagetisch (47, 48) aufliegt, untergreift. 

Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 - 9, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Halteeinrichtung Ruckhalte- 
elemente (7, 8) aufweist, die in ihrer Wirkstellung 
in den Stapelschacht (4) der Stapeleinrichtung (1) 
hineinragen und als Auflage far die iibernommenen Tei- 
stapel (69) bzw. den Endstapel (70) dienen und durch 
den in diesen Stapelschacht (4) einzuf vihrenden Teil- 
stapel (69) uberfahrbar sind. 

. vorrichtung nach Anspruch 10 , dadurch gekennzeichnet, 
dass mindestens ein Paar von sich gegenuberliegenden, 
klappenartigen Rackhalteelementen (7, 8) vorgesehen ist, 
die urn parallel zueinander verlaufende Achsen (9, 10) 
schwenkbar sind. 

.Vorrichtung nach einem der Anspruche 1-11. dadurch 
gekennzeichnet, dass in der Auf nahmestation oberhalb 
der Stapeleinheiten (27, 28) eine Zwischenstapelexn- 
richtung (57) vorgesehen ist, die wahrend der Bewegung 
der Stapeleinheiten (27, 28) zur Bildung eines Zwischen 
stapels aus den zugefuhrten Erzeugnissen (54) einschalt 
bar ist. 
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13. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet , 
dass die Zwischenstapeleinrichtung (57) wenigstens ein 
in den ankommenden Erzeugnisstrom cinfahrbares Auf- 
lageelement (66, 67) fUr die Erzeugnisse (54) aufweist. 
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Die vorliegende Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum 
3ilden von Stapeln aus kontinuierlich, insbesondere in einem 
Schuppenstrom, anfallenden flachigen Erzeugnissen, vorzugs- 
weise Druckprodukten , gemass Obefbegriff des Anspruches 1. 

Bei einer bekannten Vorrichtung dieser Art werden die an- 
kommenden Erzeugnisse in einer unten durch einen Rost abge- 
schlossenen Vorstapeleinheit zu Teilstapeln gestapelt 
(US-PS 3 115 090). Die fertigen Teilstapel werden durch Zu- 
rUckziehen des Rostes auf einen darunterliegenden, orts- 
festen : Auf lagetisch fallengelassert. Bei jedem zweiten 
Teilstapel erfolgt eine Drehung des Auf lagetisches um 180 
um eine vertikale Achse. Anschliessend werden die Teil- 
stapel mittels eines Schiebers . in horizontaler Richtung vom 
Auflagetisch auf einen heb- und senkbaren Stapeltisch ver- 
schoben, der sich unterhalb des einen Stapelschachtes einer 
Stapelvorrichtung befindet. Letztere weist zwei sich beziig- 
lich einer vertikalen Drehachse gegenUberliegende und um 
diese Drehachse drehbare Stapelschachte auf, die im Gegen- 
takt von einer Stapelstatiori zu einer Press- und Binde- 
station gebracht werden. Durch Anheben des Stapeltisches 
werden die Teilstapel von unten in den sich in der Stapel- 
station befindlichen Stapelschacht hineingeschoben. Jeder 
Stapelschacht ist nach unten durch schwenkbare Auflageele- 
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mante abgeschlossenv die durch den in den Stapelschacht ein- 
gefuhrten Teilstapel verschwenkt werden und nach erfolgtem 
Einschieben des Teilstapels ihre Wirkstellung einnehmen, 
in der sie den sich im Stapelschacht befindlichen End- . 
stapel untergreifen und absttitzen. Nach Beendigung der End- 
stapelung wird durch Drehung der gefullte Stapelschacht in 
die Press- und Bindestation gebracht, w&hrend der andere, 
vorgangig entleerte Stapelschacht in die Stapelstation ge- 
dreht wird. Bei gewissen Arten von Erzeugnissen , z.B. bei 
gefalteten Druckprodukten, kann nun der freie Fall der Teil- 
stapel von der Vorstapeleinheit auf den darunterliegenden 
Auflagetisch und/oder die Horizontalverschiebung der Teil- 
stapel vora Auflagetisch zum Stapeltisch zu einer Storung 
der Stapelf ormation durch Lageverschiebung einzelner Er- 
zeugnisse innerhalb des Teilstapels oder zur Besch&digung 
einzelner Erzeugnisse fvihren. 

Da jeder Teilstapel von der Vorstapeleinheit zuerst zum 
Auflagetisch und anschliessend von diesem zum Stapeltisch 
bewegt werden muss, bevor er in einen Stapelschacht der 
Stapeleinxichtung hineingeschobeh werden kann, sind einer 
Erhohung der Arbeitsgeschwindigkeit der Vorrichtung ge- 
wisse Grenzen gesetzt. Zudem fordert die Synchronisation 
der verschiedenen BewegungsablSufe eine entsprechend auf- 
wendige Steuerung. 

Der vorliegenden Erfindung liegt nun die Aufgabe zugrunde , 
eine leistungsf Shige Vorrichtung der eingangsgenannten Art 
von moglichst einfachem Aufbau zu schaffen, die die Bildung 
von einwandf reien Stapeln bei gleichzeitiger. schonender 
Behandlung der Erzeugnisse erm5glicht. 

Diese Aufgabe wird erf indungsgemass durch die Merkmale des 
kenrizeichnenden Teils des Anspruches 1 geldst. 
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Das vorhandensein von zwei Vorstapeleinheiten, die im 
Gegentakt zwischen der Aufnahmestellung, in der aus den 
ankommenden Erzeugnissen Teilstapel gebildet werden, und 
der Abgabestellung, in der die Teilstapel in den Stapel- 
schacht der Stapeleinrichtung ttberfiihrt werden, hin- und 
herbewegt werden, ermbglicht eine hohe Arbeitsgeschwindig- 
keit. Da die Teilstapel bis zur Uebergabe an die Stapel- 
einrichtung in der Vorstapeleinheit verbleiben, ist auch 
eine schonende Behandlung der Erzeugnisse gewahrleistet 
und die Gefahr einer Sprung der Formation der Teilstapel 
vermieden. 

Werden die Auf lagetische der Vorstapeleinheiten heb- und 
senkbar ausgebildet, so k6nnen in der Aufnahmestellung die 
Auflagetische zu Beginn der Teilstapelbildung in ihre 
obere Endlage gebracht und der Zunahme der StapelhShe ent- 
sprechend abgesenkt werden, so dass die einzelnen Erzeug- 
nisse hbchstens iiber eine verhaltnismassig geringe Hohe 
frei fallen mUssen. 

Urn im Endstapel eine Kreuzlage der einzelnen Teilstapel 
zu erhalten, wird die eine Stapeleinheit wahrend ihrer Be- 
wegung von der Aufnahmestellung in die Abgabestellung relativ 
"zur andern Stapeleinheit urn die Langsachse ihres ; Stapel- 
schachtes urn 180° gedreht. Somit wird die Bewegung der 
Stapeleinheitenvon der Aufnahme- in die Abgabestellung 
- gleichzeitig dazu behUtzt, die sioh in einer Stapelein- 
heit befindlichen Teilstapel urn deren Stapelachse urn 180 
zu drehen. Fur diese Drehung ist somit kein gesonderter 
Arbeitstakt vorzusehen. 

im folgenden wird anhand der Zeichnungon ein Ausf vihrungsbei- 
spiel des Erfindungsgegenstandes naher erlautert. Es zexge 
schematisch: 
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Fig- 1 und 2 in Seitenansicht den obern bzw. untern 
Teil einer Vorrichtung zum Bilden von 
Kreuzstapeln, 

Fig. 3 die Vorrichtung gemass den Fig. 1 und 2 

im Grundriss, wobei jedoch der obere 
Teil des Gestellrahmens und die Hub- 
und Senkeinrichtung fUr die Rlickhalte- 
klappen weggelassen sind, 

Fig- 4 einen Schnitt entlang der Linie A- A in 

Fig. 2, 

Fig. 5 einen Schnitt entlang der Linie B-B in 

Fig. 2 , 

• Fig. 6 einen Schnitt entlang der Linie C-C in 

Fig. 3, 

Fig. 7 in zu den^ Fig. 1 und 2 entsprechender . 

Darstellung den Bereich der Uebergabe 
der Teilstapel von einer Vbrstapelein- 
. heit an die Stapeleinrichtung , und 

Fig. 8 in Draufsicht die Vors tapeleinheiten 

in verschiedenen Bewegungsphasen. 

Die in den Figuren dargestellte Stapelvorrichtung weist 
eine mit 1 bezeichnete Stapeleinrichtung zur Bildung von 
Endstapelh sowie dine dieser vorgeschaltete Vorstapelein- 
richtung 2 zum Bilden von Teilstapeln auf . Stapeleinrichtung 
1 und Vorstapeleinrichtung 2 sind in einem Gestell 3 unter- 
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gebracht, das auf dem Boden abgestiitzt ist. 

Die Stapeleinrichtung 1 weist einen ortsfesten stapelschacht 
4 auf, der durch zwei sich gegeniiberliegende L-formige 
Seitenwande 5, 6 gebildet ist. Wie die Fig. 3 zeigt, ist 
der rechteckfSrmige Stapelschacht 4 auf einer Schmalseite 
of fen und weist an der gegeniiberliegenden Schmalseite eine 
sich uber die ganze HQhe erstreckende Oeffnung auf .An den 
Langsseiten sind die Seitenwande 5, 6 an ihrem unteren 
Ende mit Ausnehmungen yersehen , wie sie in Fig. 6 darge- 
stellt und mit 6a bezeichnet sind. Der Zweck dieser Aus- 
nehmungen wird noch zu erlautern sein. 

Onterhalb des Stapelschachtes 4 sind zwei sich gegenuber- 
liegende Ruckhalteklappen 7 und 8 vorhanden, die in ihrer 
Wirkstellung in den Stapelschacht 4 hineinragen (Fig. 1 und 
7). Diese RUckhalteklappen T, 8 weisen VorsprUnge 7a bzw. 
8a (Figv 3) auf, die mit den Ausnehmungen 6a in den 

Seitenwanden 5, 6 ausgerichtet sind und sich in Wirkstellung 
der Ruckhalteklappen 7, 8 durch diese Ausnehmungen hin- . 
durch erstrecken. Die Ruckhalteklappen 7 und 8 sind um je 
eine in horizontaler Richtung verlaufende Schwehkachse 9 
bzw. 10 schwenkbar gelagert. Die beiden Schwenkachsen 9 
und 10 verlaufen parallel zueinander und sind je in einem 
Haltebugei 11 bzw. 12 gehalten, dessen Ausbildung aus Fig. 
6 ersichtlich ist. Jeder Haltebugei 11, 12 ist am untern 
Ende einer Stange 13 bzw. 14 befestigt, die an ihrem oberen 
Ende mit einer Platte fest verbunden ist. An dieser Platte 
15 greift die Kolbenstange 16 einer pneumatischen oder 
hydraulischen Zylinder- Kolbeneinheit 17 an, die an einer 
Halterung 16 befestigt ist, welche mit dem Ges tell 3 ver- 
bunden ist (Fig. 1). Durch Betatigen der Zylinder-Kolben- 
einheit 17 werden die Stangen 13 und 14 und mit ihnen die 
RUckhalteklappen 7 und 8 gehoben bzw. gesenkt, wie das noch. 
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zu erlautern sein wird. 

Auf der der offenen Seite des Stapelschachtes 4 gegeniiber- 
liegenden Schmalseite ist eine Ausstossvorrichtung 19 ange- 
ordnet, wie das insbesondere aus den Fig. 3, 4 und 6 hervor- 
geht. Diese Ausstossvorrichtung weist eine Stossplatte 20 
auf, die zwischen den SeitenwSnden 5 und 6 ins Innere des 
Stapelschachtes 4 hineingeschoben werden kann. Wie die Fig. 
6 zeigt, sind mit der Stossplatte 20 Fuhrungsstangen 21 
verbunden, die in FUhrungsbttchsen 22 verlaufen, welche an 
einer mit dem Gestell 3 fest verbundenen Halterung 23 ange- 
ordnet sind. Zum horizontalen Verschieben der Stossplatte 
20 dient eine pneumatische Oder hydraulische Zylinder^ Kolben- 
einheit 24, deren Kolbenstange 25 an der Stossplatte 20 
angreift. An die offene Schmalseite des Stapelschachtes 4 
schliesst ein Bandf5rderer 26 an, der zum Wegfuhren der 
fertigen Endstapel dient (Fig. 3 und 6). 

Die Vorstapeleinrichtung weist zwei Vorstapeleinheiten 2 7 
und 28 auf, von denen jede durch zwei sich gegenuberliegende , 
U-formige SeitenwSnde 29 und 30 bzw. 31 und 32 gebildet wird. 
Die aufrecht stehenden SeitenwSnde 29, 30 bzw. 31, 32 legen 
einen Stapelschacht 33 bzw. 34 fest. Auf ihrer Langsseite 
sind die Seitenwande 29, 30, 31 und 32 an ihrem oberen Ende 
mit Ausnehmungen versehen, die in Fig.. 6 dargestellt und 
mit 32a bezeichnet sind. Diese Ausnehmungen 32a sind mit den 
Vorspriingen 7a und 8a der Ruckhaiteklappen 7, 8 ausgerichtet . 
In Wirkstellung der RUckhalteklappen 7, 8 konnen deren Vor- 
sprUnge 7a, 8a in diese Ausnehmungen in den SeitenwSnden 29, 
30, 31, 32 eingreifen, wie das noch zu erlautern sein wird. 

Die beiden Stapeleihheiten 27, 28 werden von einem Tragarm 
35 getragen, der auf einem Lagerzapfen 36 schwenkbar gelagert 
ist. Dieser aufrecht stehende Lagerzapfen 36 ist auf einer 
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Stutze 37 abgestutzt, die am Gestell 3 befestigt ist. Die 
Stapeleinheit 27 ist fest mit dem Tragarm 35 verbunden, 
wahrend die andere Stapeleinheit 28 in einer im Tragarm 35 
gehaltenen Lagerbiichse 38 drehbar gelagert ist. Diese 
drehbare Stapeleinheit 28 ist mit cinem fest mit ihr verbundenen 
Kettenrad 39 versehen, das ilber eine Kette 40 mit einem 
Kettenrad 41 drehfest verbunden ist, das auf den Lager- 
zapfen 36 aufgeksilt ist. Wie das noch naher zu beschreiben 
sein wird, wird beim Verschwenken des Tragarmes 35 die 
Stapeleinheit 28 um ihre LSngsachse gedreht. Diese Drehung 
der Stapeleinheit 28 wird durch das drehende Antreiben des 
Kettenrades 39 bewirkt, das sich gleich wie bei einem Um- 
laufgetriebe beim Umlaufen um das feststehende Kettenrad 
41 gleichzeitig noch um seine eigene Achse dreht. 

Der Antrieb des Tragarmes 35 erfolgt mittels einer pneu- 
matischen oder hydraulischen Zylinder-Kolbeneinheit 42, 
deren Zylinder 43 mittels einer Achse 44 am Gestell 3 abge- 
sttttzt und um diese Achse 44 schwenkbar ist, wie das ins- 
besondere aus den Fig. 3 und 5 hervorgeht. Die Kolbenstange 
4 5 der Zylinder-Kolbeneinheit 42greift an einem Verbindungs- 
zapfen 46 an, der am Tragarm 35 befestigt ist. Durch Ein- 
fahren und anschliessendem Ausfahren der Kolbenstange 45 
wird der Tragarm 35 uiti den Lagerzapfen 36 um jeweils 180 
verschwenkt. Bei dieser Schwenkbewegung des Tragarmes 35 
beschreibt der Verbindungszapf en 46 eine halbkreis- 
formige Bewegungsbahn A (Fig. 4 und 5) . 

Der Stapelschacht 33 bzw. 34 der Stapeleinheiten 27, 28 ist 
unten durch einen heb- und senkbaren Auflagetisch 47 bzw. 
48 abgeschlossen. Wie das in Fig. 3 anhand des Auf lage- 
tisches 48 dargestellt ist, weisen die Auf lagetische 47, 
48 an den den Ruckhal teklappen 7, 8 benachbarten Langs- 
seiten Ausnehmungen 4 8a auf, die mit den Vorsprungen 7a bzw, 
8a der Ruckhalteklappen 7, 8 ausgerichtet sind und die e 
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Vorbeibewegen der sich in ihrer Wirkstellung befindlichen 
Ruckhal teklappen 7, 8 erlauben. Jeder Auflagetisch 47 , 48 
wird von einer Kolbenstange 49 bzw. .50 einer pneumatischen 
Oder hydraulischen Zylinder-Kolbeneinheit 51 bzw, 52 ge- 
tragen. Die Zylinder-Kolbeneinheit 51 ist gleich wie die 
zugeordnete Stapeleinheit 27 fest mit dem Tragarm 35 ver- 
bunden, wahrend die andere Zylinder-Kolbeneinheit 52 
fest mit der zweiten Stapeleinheit 28 verbunden und mit 
dieser beztiglich des Tragarmes 35 drehbar ist. 

Der sich in der Auf nahmestation befindlichen Stapelein- 
heit 27 ist ein Bandforderer 53 vorgeschaltet , der die zu 
s tape Inden Druckprodukte 54 der Vorstapeleinrichtung 2 zu- 
fuhrt. Wie die Fig, 1, 2 und 4 zeigen, fallen die Druck- 
produkte 54 in Schuppenformation S an, in der die Druck- 
produkte 54 dachziegelartig iibereinander liegen. Beim 
gezeigten Ausf tihrungsbeispiel sind die zu verarbeitenden 
Erzeugnisse gefaltete Druckprodukte, die mit einer Falz- 
kante 54a vorlaufend zugefiihrt werden. Oberhalb der Stapel- 
einheit 27 und dem BandfSrderer 53 gegeniiberliegend ist 
eine Anschlagplatte 55 angeordnet, gegen die die zugefvihrten 
Druckprodukte 54 mit ihrer . Falzkante 54a anschlagen und 
anschliesserid nach unten in den Stapelschacht 33 der Stapel- 
einheit 27 fallen. Der Anschlagplatte 55 gegeniiberliegend 
ist eine Ftthrungsplatte 56 angeordnet (Fig. 1 und 21, 
welche zum einwandf reien Einleiten der Druckprodukte 54 in 
den Stapelschacht 33 dient. 

Zwischen dem BandfSrderer 53 und der Stapeleinheit 27 ist 
eine Zwischenstapeleinrichtung 57 angeordnet (Fig. 1, 2 und 
4). Diese Zwischenstapeleinrichtung 57 weist-eine auf einer 
am Gestell 3 gelagerten Auf lageplatte 58 befestigtq- pneu- 
matische Oder hydraulische Zylinder-Kolbeneinheit 59 auf. 
Die Kolbenstange 60 dieser Zylinder-Kolbeneinhei t 59 
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greift am einen Ende eines zweiarmigen Hebels 61 an, der 
drehfest mit einer vertikalen Welle verbunden 1st (Fig. 4). 
Am anderen Ende des Hebels 61 1st einc Verbindungsstange 
befestigt, die an ihrem anderen Ende mit einem Hebel 64 
5 verbunden ist, an.dem drehfest eine weitere Welle 65 ange- 
bracht ist. Am unteren Ende der beiden vertikalen Wellen 
62 und 65 ist je ein Auf lagestab 66 bzw. 67 befestigt 
(Fig. 5). In ihrer Ruhestellung befinden sich di^e Auflage- 
stSbe 66 und 67 ausserhalb des Stapelschachtes 33, wie das 

10 Fig. 5 zeigt. Durch Betatigung der Zylinder-Kolbeneinheit 
59 we r den die AuflagestSbe 66 und 67 in ihre in Fijg. 5 ge- 
strichelt dargestellte Wirkstellung verschwenkt, in der sie 
in den Fallweg der zugeftihrten Druckprodukte 54 hinein- 
ragen und so die Bildung eines Zwischenstapels biewirkeii. 

15 Oberhalb der Stapeleinheit 27 ist eine ortsfeste Licht- 
. schranke 68 angeordnet, die auf noch zu beschreibehde 

Weise zur Steuerung der Absenkbewegung des Auf lagetisches 
47 dient. 

20 Die vorstehend beschriebenie Stapelvorrichtung arbeltet 
wie folgt: 

Bei der nachf olgenden Beschreibung wird von der in den 
Figuren gezeigten Lage der beiden Stapeileinhieitem 27 und: 

25 28 ausgegangen. .Wie gezeigt befindet sich dabei die Stapel- 
einheit 27 in der Auf nahmestellung, wShrend sich die andere 
Stapeleinheit 28 in der Abgabestellung befindet, in der ihr 
Stapelschacht 34 mit dem Stapelschacht 4 der Stapelein- 
richtung 1 ausg^richtet ist. Fig. 2 zeigt eine gegeniiber 

30' Fig. 1 spatere Phase. •. 

Zu Beginn des Vors tapelvorganges befindet sich der Auflage- 
tisch 47 der Stapeleinheit 27 in seiner oberen Endlage, die 
der in Fig. . 2 gezeigten Endlage des Auf lagetisches 48 der 
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andern Stapeleinheit 28 entspricht. Die durch den Zu- 
forderer 5 3 zugefuhrten Druckprodukte 54 fallen nach Ver- 
lassen des Zuforderer 53 in den Stapelschacht 33 der 
Stapeleinheit 27 und kommen auf dem Auflagetisch 47 bzw. 
5 auf dem obersten Druckprodukt des sich auf diesem Auflage- 
tisch 47 bildenden Teilstapels 69 zur Auflage, wie das 
die Fig. 1 und 2 zeigen. Die Auflagestabe 66, 67 der 
Zwischenstapeleinrichtung 57 befinden sich in ihrer Ruhe- 
stellung und behindern den freien Fall der Druckprodukte 

10 54 nicht. Durch die Lichtschranke 68 wird durch BetStigen 
der Zylinder-Kolbeneinheit 51 der Auf lagetisch 47 der . 
wachsenden HOhe des Teilstapels 69 entsprechend abgesenkt. 
Durch dieses allmahliche Senken des Auf lagetisches 47 wird 
die FallhQhe der den Bandf5rderer 43 verlassenden Druck- 

15 produkte 54 im wesentlichen imramer gleichgehalten. Um zu 

vermeiden, dass die den Bandf6rderer 53 verlassenden Druck- 
produkte 54 tiber eine zu grosse Strecke frei fallen mlissen, 
wird diese FallhOhe auf ein Mindestmass herabgesetzt und 
betrSgt beim vorliegenden Ausf Uhrungsbeispiel im Maximum 

20 etwa 10 cm. 

Wahrehddem in der Auf nahme station im Stapelschacht 33 der 
Stapeleinheit 27 wie beschrieben ein Teilstapel 6 9 gebildet 
wird, wird in der Abgabestation der sich im Stapelschacht 

25 34 der andern Stapeleinheit 28 befindliche Teilstapel 69 
von unten in den Stapelschacht 4 der Stapeleinrichtung 
1 hineingeschoben. Dies geschieht durch Heben des Stapel- 
tisches 48 durch die Zylinder-Kolbeneinheit 52. Durch den 
auf die beschriebene Weise in den Stapelschacht 4 einge- 

30 ftihrten Teilstapel 69 werden, wie das die Fig. 2 zeigt, 

die beiden Ruckhalteklappen 7 und 8 aus ihrer Wirkstellung 
zurUckgedrangt, d.h. durch den sich vorbeibewegenden Teil- 
stapel um ihre Lagerachse 9 bzw. 10 verschwenkt, so dass 
sie das Hineinschieben des Teilstapels 69 in den Stapel- 
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schacht 4 nicht behindern. Hat der Auf lagetis.ch 48 seine 
in der Fig. 2 gezeigte obere Endstellung erreicht, so 
werden durch Betatigen der Zylinder-Kolbeneinheit 17 die 
RUckhalteklappen 7 und 8 gesenkt, bis sie ihre in Fig. 
gezeigte untere Endlage einnehmen, in der sie sich unter- 
halb des Auflagetisches 48 befinden. Sobald sich die RUck- 
halteklappen 7 . 8 am Teilstapel 69 vprbeibewegt haben, 
werden sie durch ihr Eigengewicht oder durch eine Feder 
wieder in ihre Wirkstellung verschwenkt. Nun werden die 
RUckhalteklappen 7 uhd 8 wieder angehoben, wobei deren Vor- 
sprUnge 7a, 8a durch die Ausnehmungen 48a im Auf lagetxsch 
48 (Fig. 3) hindurchtreten und am ' untersten Druckprodukt 
des auf dem Auf lagetisch 48 auf liegenden Teilstapels 69 
angreifen. Beim weitern Heben der RUckhalteklappen 7 und 
8 wird dieser Teilstapel 69 vom Auflagetisch 48 ^ eh ° ben 
und vollstandig in den Stapelschacht 4 eingefUhrt. In ihrer 
obern Endstellung, wie in Fig. 1 gezeigt 1st, , 
die RUckhalteklappen 7 und 8 den Stapelschacht 4 nach unten 
ab und dienen als Auflage fUr den sich im Stapelschacht 
befindlichen Endstapel 70. 

sobald auf dem Auflagetisch 47 der: stapeleinheit 27 eine 
vorgegebene Ansahl von Druckprodukten 54. die auf an sich 
bekannte Weise s.B. durch zanlen der einzelnen "^f" 
» 54 emitted werden kann. aufliegt, so wird die Zwischen 
stapeleinrichtung 57 beta.tigt. Die Kolbenstange 60 der 
zy li„der-Kolbenelnheit 59 wird ausgefahren, wodurch dre 
Auflagestabe 66. 67 in ihre Wirkstellung verschwenkt werden, 
in der sie sich uber den stapelschacht 33 erstrecken w.e 
„ das in Fig. 5 gestrichelt dargestellt 1st. Die durch den 
Bandforderer 53 zugefUhrten Druckprodukte 54 werden nun 
auf diesen Auf lagestMben 66, 67 zwischengestapelt «un 
erfolgt durch BetStigung der Sylinder-Kolbenernhezt 42 
verschwenken des Tragarmes 35 u* den Lagerzapfen 36. Da- 
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durch wird die Stapeleinheit 27 mit dem fertigen Teilstapel 
69 von der Auf nahmestation in die Abgabestation gebracht, 
wahrend die entleerte Stapeleinheit 28 in die Aufnahme- 
station gedreht wird* Sobald die Stapeleinheit 28 diese 
Auf nahmestel lung erreicht hat, werden durch Betatigen der 
Zylinder-Kolbeneinheit 59 die Auflagestabe 66, 67 wieder 
in ihre Ruhestellung zurtickgeschwenkt , wobei der auf ihnen 
vorgangig gebildete Zwischenstapel auf den Auflagetisch 48 
failt. Nun erfolgt auf die bereits beschriebene Weise im 
Stapelschacht 34 der Stapeleinheit 28 die Bildung eines 
Teilstapels, wahrend gleichzeitig der Teilstapel 69 aus 
dem Stapelschacht 33 der Stapeleinheit 27 in den Stapel- 
schacht 4 der Stapeleinheit 1 eingefiihrt wird. wahrend der 
Bewegung der Stapeleinheit 28 von der Abgabestation in die 
Auf nahmestation bleibt der Auflagetisch in seiner oberen 
Endlage, .so' dass er bei Erreichen der Aufnahmestellung 
bereits zur Aufnahme der Zwischenstjapel bereit ist, ohne 
dass eine Hubverstellung des Auf lagetisches 48 notwendig 
ist. .. < : ' 

Anhand der Fig. 8 wird nun der Bewegungsablauf beim Stellungs- 
wechsel der Stapeleinheit 27, 28 beschrieben. Beginnend mit 
der Fig. 8a zeigen die Fig; 8a - 8f verschiedene Phasen 
wahrend der Schwenkbewegung des Tragarmes 35. Fig. 8a stellt 
die Situation kurz nach Verlassen der Aufnahmestellung bzw. 
der Abgabestellung durch die Stapeleinheiten 27 und 28 dar, 
wahrend Fig. 8d die Stapeleinheit 28 in der Aufnahmestellung 
und die Stapeleinheit 27 in der Abgabestellung zeigt. Die 
Fig. 8e und 8f zeigen zwei Zustandie wahrend der erneuten 
Schwenkung des Tragarmes 35, wahrend welcher die Stapelein- 
heit 28 von der Aufnahmestellung wieder in die Abgabestel- 
lung bewegt wird. Wie aus den Fig. 8a- 8£ deutlich hervor- 
geht, dreht die mit diem Tragarm 35 fest verbundene Stapel- 
einheit 27 vim den Lagerzapfen 36. Das hat eine Drehung des 
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Stapelschachtes 33 der Stapeleinheit 27 urn 180 zur Folge. 
oas bedeutet. dass der im Stapelschacht 33 dieser Stapel- 
einheit 27 vorhandene Teilstapel 69 ebenfalls um 180 urn 
seine Wngsachse gedreht wird. Des.gegenttber fOhrt die 
andere Stapeleinheit 28 wahrend der verschwenkung des Trag- 
ars.es 35 elne Trans latlonsbewegung langs elner kreisbogen- 
fBrmigen Bahn durch. Das Schwenken des Tragarmes 35 hat 
Uber die Kette 40 und das Kettenrad 39 elne entsprechende 
Drehung der stapeleinheit 28 bezuglich des Tragan.es 35 
zur Folge. Dies bedeutet. dass der slch is. stapelschacht 
Aer stapeleinheit 28 bSfihdliche Teilstapel wahrend . 
Verschwenkung des Tragarmes 35 kein. Drehung - 
achse durchfuhrt. Auf dlese Weise wlrd nun erreicht. dass 
ia, Stapelschacht .4 der stapeleinheit 1 aus den einzelnen 
Teilstapeln 69 elne Kreuzlage gebildet wird. fg^ . 

Fig. 2 dargestellt 1st. Bezuglich dieser Fig. 2 bedeutet 
las. dass in denjenlgen Teilstapeln 69. die In 'er Stapel- 
einheit: 28 gebildet werden. die Falzkanten "a der Druck- 
produkte 54 auf der rechten Seite des E ndstapels^70 liegen. 
Lhrend die Falzkanten 54a der Druckprcdukte in 
Teilstapeln 69. die in der andem Stapeleinheit 27 gebildet 
werden. sich auf der linken Seite des Bndstspel, , 70 ^be-^ 
f inden. Durch dieses Kreuzlegen der Teilstapel 69^wird. wis 
da, bekannt 1st, eln standfester Bndstapel 70 s-"**^- 
Obwchl die Teilstapel .69 auf derjenigen Seite. auf der die 
Falzkanten 54a aufeinanderliegen. hoher sind als 
ge genUberlie,ende» Seite. Da das P^^in^ 
stapels wahrend den Stelluhgswechsel der Sta ^ 1 ^ ein 
2, 28 erfolgt, 1st fur dlese Drehung der Teilstapel 69 kern 
besonderer Mbeitszyklus notwendig. was zur ErhOhun, der 
Arbeitsgeschwindigkeit beitrSgt. 

Sobald eer auf die vofstehend besohrlebene j^*^. 
Endstapel 70 i„ Stapelschacht 4 seine vorgegebene Grosse 
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reicht hat, wird durch Betatigung der Zylinder-Kolbeneinheit 24 
die Stossplatte 20 vorgeschoben, welche den auf den Ruck- 
halteklappen 7, 8 aufliegenden Endstapel 70 aus dem Stapel- 
schacht 4 hinaus auf den BandfSrderer 26 bewegt, welcher 
den fertigen Endstapel 70 zu einer weiteren Verarbeitungs- 
station, z.B. zu einer UmschnUrungsstation, bringt (Fig. 3). 
Da die Druckprodukte 54 nur Uber eine verhaltnismassig 
geringe H6he frei fallen mUssen und die Teilstapel 69 
wahrend ihrer Bewegung von der Aufnahmestation zur Abgabe- 
station in den S tape leinhei ten 27 und 28 verbleiben kQnnen, 
wird bei schonender Behandlung der Druckprodukte 54 die 
Bildung eines einwandfreien Endstapels 70 ermSglicht. 

Es versteht sich, dass die beschriebene Vorrichtung in 
verschiedenen Teilen anders ausgebildet werden kann. Im 
folgenden werden von den verschiedenen moglichen Varianten 
nur die wichtigsten erwahnt. 

Die Auflagetische 47 und 48 der Stapeleinheiten 27 und 28 
kSnnen statt heb- und senkbar auch ortsfest ausgebildet 
werden. In diesem Fall mtissten die Ruckhalteklappen 1 , 8 
die Teilstapel vora Auf lagetisch in den stapelschacht 4 der 
Stapeleinheit 1 bringen. GegenUber der beschriebenen Lesung 
mUssen bei dieser Variante die ankommenden Druckprodukte 
54 zumindest zu Beginn der Teilstapelbildung grossere 
Strecken im freien Fall zuriicklegen. Das kann sich unter 
Umstanden als nachteilig erweisen. 

im weitem ist es denkbar, ahnlich wie bei der aus der US- 
PS 3 115 090 bekannten Vorrichtung, die Ruckhalteklappen 
7, 8 ortsfest anzUordnen, was bedingt, dass der Auf lage- 
tisch der sich jeweils in der Abgabestellung befindlichen 
Stapeleinheit Uber die Ruckhalteklappen 7,8 hinaus ange- 
hoben werden muss, urn den zu Ubergebenden Teilstapel voll- 
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standig an den Rtlckhalteklappen 7, 8 vorbeizubewegen. Da- 
durch wird die Steuerung der Hub- und Senkbewegung der 
Auflagetische aufwendiger, da die Auf lagetische zwischen 
drei statt wie beim gezeigten Ausftthrungsbeispiel zwischen 
nur zwei Stellungen zu bewegen sind. 

Falls eine Kreuzlage der Teilstapel 69 im Endstapel 70 
nicht erforderlich 1st, k3nnen beide S tape leinhei ten 27,28 
fest mit dem Tragarm 35 verbunden werden. 

Die Gegentaktbewegung der Stapeleinheiten 27, 28 zwischen 
der Aufnahmestellung und der Abgabestellung kann auch auf 
andere als die beschriebene Weise erzeugt werden. Des- 
gleichen ist es auch mogllch, den Tragarm 35 statt in ent- 
gegengesetzten Richtungen hin- und her zu bewegen in der- 
selben Drehrichtung jeweils urn 180° zu drehen. 

Das Getriebe zur Drehung der Stapeleinheit 28 kann auch 
anders als wie gezeigt ausgebildet werden. 

FUr die Halteeinrichtung, welche den Stapelschacht 4 der 
Stapeleinrichtung 1 unten abschliesst und als Auflage. fur 
den Ends tapel 70 dient, stehen ebenfalls verschledene 
Ausbildungsmaglichkeiten of fen. So kann ^^^J^ 
stelle der beiden sich gegenuberliegenden Ruckhalteklappen 
7, 8 auch in jeder Ecke des Stapelschachtes 4 ein RUck- - 
halteelement angeordnet werden, wie das aus. der f ruber er- 
wahnten US-PS 3 115 090 bekannt ist. 

Obwohl die gezeigte Zwischenstapeleinrichtung 57 besonders 
einfach ausgebildet ist und eine einwandfreie Zwischen- 
stapelung gewahrleistet , kann sie auch eine andere Ausge- 
staltung erfahren. Diese zwischenstapeleinrichtung. 57 
dient ja nur dazu, wahrend dem Stellungswechsel der Stapel 
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einheiten 27, 28 die ankommenden Druckprodukte 54 solange 
auf zuhalten, bis sich die leere Stapeleinheit wieder in 
der Aufnehmestellung befindet. Dieses Aufhalten der Druck- 
produkte 54 bzw. das kurzzeitige Unterbrechen des an- 
5 kommenden Druckproduktestromes kann auf irgendeine geeignete 
Weise erfolgen. 

Es versteht sich, dass die gezeigte Vorrichtung au'ch zur 
Verarbeitung von andern flSchigen Erzeugnissen als Druck- 
10 produkten dienen kann. Diese Erzeugnisse bzw. Druckprodukte 
rattssen nicht notwendigerweise in einer Schuppenformation 
S anf alien. Obwohl sich diese Vorrichtung besonders zur 
Bildung von Stapeln aus 3-Falz-Druckprodukten eignet, ist 
ihre Anwendujig nicht auf solche Produkte beschrSnkt. 
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